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Instrukcja przechowywania stalowych ocynkowanych wyrobéw INTERSTAL S.A.

Dokument zawiera ogdlne informacje i zalecenia dotyczace sposobu przechowywania
wyrobéw ze stali ocynkowanej i ma zastosowanie w przypadku braku indywidualnych zalecen lub
instrukcji dla konkretnego wyrobu.

Wyroby ze stali ocynkowane] dostarczone w postaci paczek transportowych (na paletach lub w
wigzkach) sg gotowe do niezwtocznego przetworzenia lub wykorzystania zgodnie z przeznaczeniem.
Wyroby nie sg przygotowane do dtugotrwatego przechowywania dlatego zaleca sie ich rozpakowanie
i przechowywanie luzno do czasu wykorzystania. W przypadku braku mozliwosci (w krétkim czasie)
rozpakowania w celu dalszego przetwarzania lub zuzycia, nalezy upewnic sie, ze wyroby nie zostaty
narazone na kontakt z wodg w czasie transportu lub zatadunku/roztadunku. Jesli wyroby sg czyste i
suche mogg zosta¢ przygotowane do procesu przechowywania w sposéb adekwatny do rodzaju
asortymentu oraz zgodnie z zaleceniami.

Wybdr odpowiedniego sposobu przechowywania ocynkowanych wyrobéw hutniczych zalezy od
kilku czynnikéw takich jak:
e rodzaj przechowywanego asortymentu (blacha, tasmy stalowe, ksztattowniki, rury i profile);
e czasu planowanego przechowywania (krotko lub dtugookresowe);
e sposobu pakowania;

Wybdr sposobu przechowywania obejmuje wybdr odpowiedniego miejsca przechowywania,
zapewniajgcego ochrone przed czynnikami zewnetrznymi. Waznym elementem jest mozliwos$¢
monitorowania warunkéw srodowiskowych w szczegdlnosci wilgotnosci i temperatury.

Wyroby ocynkowane lub dodatkowo powlekane powinny byé przechowywane w warunkach
zapewniajgcych ochrone przed wptywami czynnikéw atmosferycznych i Srodowiskowych.

Dla wszystkich rodzajéw wyrobow ocynkowanych w tym takze rury, profile, blachy w kregach, tasm
stalowych a takze elementdéw ptaskich zalecane sg zamkniete, zadaszone, suche i wietrzone
pomieszczenia, z daleka od:

e mokrych przedmiotéw;

e mokrego betonu;

e substancji zrgcych, chemikaliéw, nawozéw;

e produktéw zawierajgcych miedz i otéw, pytdw, popiotow i sadzy;

e 7rédet wysokiej temperatury.

Zmiany temperatury i wilgotno$ci w pomieszczeniach nieogrzewanych, mogg powodowaé
kondensacje pary wodnej na powierzchni wyrobow. Nawet krétkotrwate narazenie wyrobdéw
ocynkowanych na gwattowne zmiany temperatury i wilgotnosci moze skutkowa¢ pojawieniem sie
,biatej korozji”.

Jesdli przechowywanie na zewnatrz jest nieuniknione, dopuszcza sie przejsciowe sktadowanie
wyrobdéw ocynkowanych na zewnatrz, ale powinny zosta¢ umieszczone w miejscach zadaszonych z
zapewnieniem swobodnego dostepu powietrza. Nie nalezy stosowa¢ do przykrycia folii z tworzyw
sztucznych. Zaleca sie, aby minimalna odlegtos¢ od podtoza wynosita 25 cm.

W szczegdlnych przypadkach paczki mogg by¢ przechowywane krétkotrwale na swiezym powietrzu.
W przypadku zawilgocenia lub zmoczenia przez deszcz lub $nieg, nalezy natychmiast je osuszy¢
zapobiegajac ryzyku utlenienia powierzchni.
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W celu zapobiegania powstawaniu biatej korozji nie wolno dopuscic¢ do zalegania wilgoci wewnatrz
paczek. Wyroby nalezy zabezpieczyé przed bezposrednim kontaktem z wodga. Paczki powinny by¢
uktadane w sposdb utatwiajacy wysychanie i cyrkulacje powietrza pomiedzy rurami a takze
grawitacyjny odptyw wilgoci.

Optymalna wilgotno$é powietrza powinna wynosi¢ ponizej 60%, a temperatura nie powinna
przekraczac zakresu od -10 do +35 stopni Celsjusza.

Prawidtlowe przechowywanie wyrobow moze skutkowaé pojawieniem sie patyny czyli korozji
atmosferycznej, ktéra w zaleznosci od wilgotnosci powietrza, warunkéw srodowiskowych moze
pojawi¢ z czasem na wyrobach. W diuzszej perspektywie czasu w sposéb naturalny moze pojawic sie
w niewielkim stopniu biata korozja.

Nieprawidtowe przechowywanie moze doprowadzi¢ do wystgpienia intensywnej biatej korozji. Biata
korozja na ocynku to proces naturalny wystepujgcy w postaci biatych osadéw lub nalotéw. Jest to
rodzaj korozji elektrochemicznej, ktéra moze wystgpi¢ na nowych powtokach cynkowych. Cynk w
warunkach atmosferycznych reaguje, tworzg sie wéwczas takie produkty jak np. tlenek cynku,
wodorotlenek cynku, zasadowy weglan cynku, a takze uwolnione zwigzki zawierajgce siarczan cynku
lub inne zwigzki chemiczne uzaleznione od srodowiska.

Przyczyna tego zjawiska jest:
e dtugotrwate narazenie powtoki na wilgo¢;
e ekspozycja na kwasne lub zasadowe $rodowisko;
e wysoka temperatura;
e uszkodzenia mechaniczne
e brak konserwaciji.

Biata korozja sktada sie gtownie z tlenku i wodorotlenku cynku w postaci tatwego do usuniecia nalotu.
W przypadku wystgpienia tego zjawiska nalezy niezwtocznie osuszy¢ rury i poddaé procesowi
czyszczenia i konserwacji w celu unikniecia degradacji powtoki cynkowej. Do tego celu nalezy uzy¢
dedykowanych narzedzi oraz zalecanych przez producenta srodkdw chemicznych. Nalezy zwrdci¢
réwniez uwage na osady substancji agresywnych (np. sadza). Zanieczyszczone powierzchnie muszg
zosta¢ wyczyszczone zalecanym roztworem z detergentem nie $cierajgcym i nie reagujacym z
powierzchnia.

Dla wyrobdéw ocynkowanych ogniowo, wystepowanie na powierzchni ciemno i jasnoszarych
obszardw, nieznaczna nierownos¢ powierzchni zewnetrznej, jak rowniez biata korozja, o ile powtoka
cynkowa posiada wymagang grubos$¢ minimalng, nie stanowi podstawy do reklamacji.

Korozja moze pojawi¢ sie rédwniez w miejscach uszkodzonych mechanicznie. Uszkodzenia
mechaniczne wynikajg zazwyczaj z niewtasciwego przemieszczania rur, szczegélnie w przypadku
transportu dtugich elementow. Nalezy zwrdci¢ uwage na:

e bezpieczne techniki podnoszenia;

e zabezpieczenie rur podczas transportu (wfasciwe mocowanie);

e unikanie uszkodzen mechanicznych.

W przypadku zauwazenia uszkodzen mechanicznych nalezy je niezwtocznie naprawi¢c a w
szczegolnosci zabezpieczyé odpowiednimi preparatami ubytku powtok ochronnych.
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Niektore wyroby sg zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi (na czas transportu)
specjalng folig ochronnga. Folia ochronna powinna zosta¢ usunieta z wyrobu do 3 tygodni od daty
produkcji. Wystawienie wyrobéw pokrytych folig ochronng na dtugotrwate oddziatywanie czynnikéw
atmosferycznych, powoduje zwigzanie folii z powierzchnig blachy, a w konsekwencji pozostawianie
Sladéw kleju, rozrywanie folii podczas usuwania, lub uszkadzanie powtoki.

Dtugoterminowe przechowywanie rur i profili stalowych wymaga podjecie dziatan majgcych
na celu monitorowanie i regularng kontrole stanu rur, a takze cyklicznych zabiegéw konserwacyjnych.
Zaleca sie regularne czyszczenie rur z kurzu i brudu, warto réwniez zastosowac srodki konserwujace.



